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I dati contenuti nella presente pubblicazione sono ritenuti 
precisi ed affidabili. Tuttavia è responsabilità dell’utilizzatore la 
valutazione dell’idoneità del prodotto MecVel per la specifica 
applicazione.
MecVel si riserva il diritto di modificare il prodotto senza preavviso.

Specifications in this publication are meant to be accurate and relia-
ble.   However it is responsibility of the product user to evaluate the 
suitability of Mecvel products for its specific application.
Mecvel has the right to make changes on its product without prior 
notice.
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HR 05....200
MARTINETTI

VITE ROTANTE
ROTATING SCREWJACKS

pag. (49)

Forza max: 5 KN / ..... / 200 KN
Rapporti di riduzione 1:4 1:5 1:10 1:16 1:30
Viti trapezie: 18x4 .... 70x10
1ph - 3ph Vac / Vdc

Max force: 5 KN / ..... / 200 KN
Gear ratios: 1:4 1:5 1:10 1:16 1:30
Acme screws: 18x4 .... 70x10
1ph - 3ph Vac / Vdc

Max force: 5 KN / ..... / 200 KN
Gear ratios: 1:4 1:5 1:10 1:16 1:30
Acme screws: 18x4 .... 70x10
1ph - 3ph Vac / Vdc

HT 05....200
MARTINETTI

VITE TRASLANTE
TRAVELLING SCREWJACKS

pag. (48)

Forza max: 5 KN / ..... / 200 KN
Rapporti di riduzione 1:4 1:5 1:10 1:16 1:30
Viti trapezie: 18x4 .... 70x10
1ph - 3ph Vac / Vdc

Forza max: 5 KN / ..... / 200 KN
Rapporti di riduzione 1:4 1:5 1:10 1:16 1:30
Viti a ricircolo di sfere VRS: 16x5 .... 63x10
1ph - 3ph Vac / Vdc

Max force: 5 KN / ..... / 200 KN
Gear ratios: 1:4 1:5 1:10 1:16 1:30
Ballscrews: 16x5 .... 63x10
1ph - 3ph Vac / Vdc

Max force: 25 KN / ..... / 200 KN
Gear ratios: 1:5 1:10 1:30
Ballscrews: 32x10 .... 63x10
1ph - 3ph Vac / Vdc

HT-VRS 25....200
MARTINETTI

VITE TRASLANTE
TRAVELLING BALL SCREWJACKS

pag. (50)

Forza max: 25 KN / ..... / 200 KN
Rapporti di riduzione 1:5 1:10 1:30
Viti a ricircolo di sfere VRS: 32x10 .... 63x10
1ph - 3ph Vac /  Vdc

HR-VRS 05....200
MARTINETTI

VITE TRASLANTE
ROTANTING SCREWJACKS

pag. (51)

Gamma di Produzione Product range
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B 1....4
RINVII ANGOLARI

BEVELGEARS

pag. (111-112)

Coppia a 1400 rpm da 4 a 27,6 Nm
Rapporti di riduzione 1:1 1:2 1:3 

Max torque at 1400 rpm input: 4/.../27,6 Nm
Gera ratios: 1:1 1:2 1:3 

Max torque at 1400 rpm input: 12/65.3 Nm
Gera ratios: 1:1

BC 1....2
RINVII ANGOLARI

BEVELGEARS

pag. (115)

Coppia a 1400 rpm da 12 a 65.3 Nm 
Rapporti di riduzione : 1:1

G15...380
GM15...190

GIUNTI
COUPLINGS

pag. (97)

AT15...190
ATM15...190

ALBERI DI TRASMISSIONE
 TRANSMISSIONS SHAFTS

 pag. (103) 

Coppia nominale max.  190 Nm

Max nominal torque 190 Nm

Max nominal torque  95 Nm

Coppia nominale max. 95Nm 
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MARTINETTI

Guida alla scelta

Avvertenze

I martinetti sono dispositivi destinati ad essere integrati in 
macchinari più complessi, non possono essere considerati 
componenti di sicurezza (ai sensi dell’art.1 della Direttiva CE89/392 
e relative interazioni-direttive CE91-368,93/44,93/689). La ditta 
MecVel vieta di utilizzare i propri martinetti come dispositivi 
di sicurezza, perchè un loro guasto o cattivo funzionamento 
potrebbe pregiudicare la sicurezza e la salute delle persone 
esposte.

Descrizione

Il martinetto è un dispositivo meccanico che permette di 
trasformare un movimento rotatorio in ingresso in un movimento 
lineare in uscita. 
Può essere utilizzato singolarmente o in combinazioni multiple 
attraverso alberi, giunti e rinvii angolari.
L’azionamento può essere manuale o motorizzato con motore 
elettrico sia in corrente continua che alternata.
In funzione  della tipologia costruttiva e del sistema di azionamento 
e controllo, possono funzionare come semplici dispositivi ON/
OFF in tiro e spinta, oppure come servomeccanismi. Rispetto 
ai cilindri pneumatici ed oleodinamici, i martinetti consentono 
arresti anche in posizioni intermedie della corsa senza particolari 
accorgimenti, inoltre utilizzano energia elettrica, fonte di energia 
pulita, facilmente trasportabile semplificando il layout del 
bordo macchina; non si hanno fuoriuscite di fluidi (olio) che in 
alcuni settori quali l’alimentare ed il tessile sono un prerequisito 
fondamentale.

Principali componenti del martinetto

I martinetti si compongono di un riduttore a vite senza fine e ruota 
elicoidale e da uno stelo filettato sul quale scorre una madrevite. 
L’insieme costituisce quindi una catena cinematica rigida.
 

Materiali dei principali componenti

Cassa in alluminio per le taglie 05 10 25; in ghisa per le taglie • 
50 100 200
Vite senza fine con profilo ad evolvente in acciaio  cementato • 
e temprato
Corona elicoidale in bronzo• 
Madrevite traslante in bronzo• 
Cuscinetti reggispinta a sfere• 
Ghiera di chiusura in ghisa• 
Protezione in alluminio (versione HT traslante)• 
Stelo filettato TPN in acciaio al carbonio (standard)• 
Stelo filettato TPN in acciaio AISI 304• 
Stelo filettato VRS (vite a ricircolo di sfere)• 

SCREWJACKS

Selection guidelines

Warnings

Screwjacks are devices usually integrated into compelex 
machineries, therefore can’t be considered as safety devices 
(Art. 1 of EC89/392-91-368.93/44.93/689).
Mecvel Screwjacks shall not be used as safety elements because, 
any failure they should provide, could harm the security and 
health of people.

Description

Screwjack is a mechanical device providing an output linear 
movement by means of a spinning input movement.
It can be uused as a single unit, or more screwjacks can be 
connected via shafts transmissions and angular drives.
Input rotational movement can come from a manual winding 
or from a motor, be that AC or DC
According to their setting and drive system, workout can simply 
be as “on-off” thus merely pushing-pulling a load or become  
servomechanims for more hi-profile applications.
Pneumatic and hydraulic cylinders do not allow for stops in 
intermediate positions, for example. Screwjacks can be stopped 
in any position of the stroke with simple devices, stroke itself 
can be monitored in feedback status. Energy used for motion 
is electricity, clean and easily available, compared for instance 
oil, that needs valves and pipelines.  Also, oil leakage is not 
suitable for some kind of domains such as food, textile or 
pharmaceptical/medical. 

Main components of screwjack

Screwjacks are made up by a wormgear system (wormscrew/
wormwheel), a leadscrew and a nut.
This assembly is then to be classed as a “stiff” kinematic 
sequence
 
Materials for main components

Aluminum gearbox for sizes  05 10 25; cast iron for sizes • 
50 100 200
Hardened-tempered steel wormscrew• 
Bronze wormwheel• 
Nut: bronze nut• 
Ball bearings• 
Cast iron front lock-ring • 
Aluminum rear-pipe (series “HT”)• 
Carbon-steel (standard) ACME leadscrew• 
AISI 304-steel leadscrew• 
Ballscrew: hardened-tempered steel• 
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 Glossario

Cs = coefficiente di servizio
Ct = coeffi  ciente di temperatura
DX = fi lettatura ad elica destra
F = carico unitario da movimentare [N]
Fe = carico unitario equivalente [N]
Fs = fattore di servizio
Ft = carico totale da movimentare [N]
Fr = forze radiali sulla vite senza fine [N]
i = rapporto di riduzione v.s.f.
M = coppia passante
Mt = momento torcente in ingresso al martinetto [Nm]
Mtm = momento torcente sul motore [Nm]
N = numero di martinetti e rinvii sotto un’unica movimentazione
n = numero di martinetti sotto un’unica movimentazione
P = potenza richiesta dell’impianto [kW]
p = passo vite trapezia / vrs
Pi = potenza in ingresso al singolo martinetto [kW]
rpm = giri al minuto
rpmst = numero di giri massimo ammesso sullo stelo
rst = numero di giri critico per la flessione [min-1]
SX = fi lettature ad elica sinistra
Ts = tempo di sosta
Tf = tempo di funzionamento
v = velocità di traslazione del carico [mm/min]
μm = rendimento del martinetto
μc = rendimento della confi gurazione

Definizione  dei   carichi   che   agiscono sul martinetto

Per individuare in modo corretto la taglia del martinetto è di 
fondamentale impotanza individuare in maniera  dettagliata 
l’entità e la tipologia dei carichi agenti. I carichi agenti sul 
martinetto possono essere suddivisi in due categorie:

carichi statici• 
carichi dinamici• 

Ciascuna di queste categorie può essere urlteriormente suddivisa 
in:  

carichi in trazione• 
carichi in compressione• 
carichi laterali• 
carichi eccentrici• 
carichi derivanti da urti• 
carichi derivanti da vibrazioni• 

 Glossary

Cs = duty service factor (affecting duty service)
Ct = temperature factor
DX = right-handed thread for leadscrew
F = load to be moved for one screwjack [N]
Fe = equivalent load for one screwjack[N]
Fs = duty service
Ft = total load to be moved [N]
Fr = radial load on shafts or wormscrew [N]
i = reduction ratio
M = pass-through torque
Mt = input torque to screwjack [Nm]
Mtm = motor torque [Nm]
N = number of screwjacks and angular drives of a system
n = number of screwjacks in a system
P = power required from system [kW]
p = ACME leadscrew / ball-screw  pitch 
Pi = inputpower for one jack [kW]
rpm = revs per minute
rpmst =  max number of revolutions
rst =  critical number of revolutions [min-1]  
SX = left-handed thread for leadscrew
Ts = OFF-state time
Tf = ON-state time
v = linear travelling speed [mm/min]
μm = scrwejack effi  ciency
μc = system effi  ciency (screwjacks, angular drives...)

Loads acting on screwjacks

Type and size of loads are extremely important for screwjack 
selection. We can split these loads as follows:

Static loads• 
Dynamic loads• 

These two categories can be furtherly divided into:  

pull loads• 
compression loads• 
side-loads• 
off-center loads• 
shock loads• 
loads due to vibrations• 




